Marcadora laser de fibra de 3 ejes
Serie MD-F

e50W /30 W

Re: "'i?,s_'te,n_cia ambiental y
seguridad mejoradas




Operacion estable y continua mediante marcado de
alta potencia con control 3D

A través de la combinacién de una potencia de salida de 50 W -la mejor en la clase- y un control de 3 ejes, la Serie MD-F reduce
significativamente los tiempos de marcado y de procesamiento, asi como las labores de cambio de herramientas.

Ademas, la integracion de resistencia ambiental y mecanismos de seguridad, ha reforzado la capacidad de funcionamiento estable del
marcador laser. Con sus consistentes y avanzadas capacidades de marcado y procesamiento, la Serie MD-F tiene como objetivo ayudar a
mejorar la productividad.
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01 ALTA PQTENCIA

Marcado de alta velocidad
y grabado profundo

Ademas de ofrecer un alto rendimiento, la Serie MD-F le
permite a los usuarios seleccionar el método 6ptimo de
irradiacion laser para adaptarse a su aplicacion. Esto
contribuye en gran medida a mejorar la calidad del marcado y
acortar los tiempos de marcado, ambos factores importantes
en la fabricacion.

02 AMPLIQ Y 3 EJES

Instalacion flexible

El mecanismo de control de 3 ejes permite un marcado claro
no solo en superficies planas, sino también en formas 3D. Esto
reduce el esfuerzo gastado en cambios de herramientas, al
cambiar los productos y las posiciones de marcado.

03 RESISTENTE Y SEGURO

Operacion estable y
diseno de hardware rohusto

Ademas de un disefo resistente al medio ambiente,

la Serie MD-F esta equipada con un mecanismo de seguridad
que ofrece una excelente operatividad. La capacidad de evitar
problemas antes de que comiencen y de minimizar la cantidad
de tiempo que se detiene la linea, permite un funcionamiento
estable y una productividad mejorada.

Marcadora laser de fibra de 3 ejes

Serie MD-F



ALTA POTENCIA

Marcado de alta velocidad y grabado profundo

Los usuarios pueden seleccionar el control dptimo del escaner segun la aplicacién, incluyendo grabado profundo, marcacién sobre

recocido negro, y corte. Aprovechando al méximo la potencia del laser de fibra, la Serie MD-F permite lograr grandes mejoras tanto en el
tiempo de procesamiento como en la calidad. y

[Salida de alta potencia de 50W/30W

Ademas del modelo de 30 W, hemos afiadido a nuestra linea un modelo de 50 W con el mejor desempefio en su clase.
Los laseres de alta potencia pueden grabar mucho mas profundo en los metales, y mejoran los tiempos de marcado.

L 50W

4w

Profundidad

30w

20W

v

Tiempo

* Estos son valores representativos. Pueden variar en funcién del material y
las condiciones de marcado.




Control de contraste

Con los modelos convencionales, se traslapaban
lineas individuales, perdiéndose energia al moverse
el rayo laser de atras hacia adelante. Con el control
de cabeceo, el laser se mueve en un patron circular
para crear caracteres gruesos, manteniendo la
energia concentrada. Aumentar el efecto de
acumulacion de calor permite realizar faciimente un
marcado de recocido negro.

I Tamafio del punto del haz variable

Cuando se crean marcas finas que no dafian la
superficie del objeto, el desenfoque intencional del
laser es una técnica que funciona muy bien en
plasticos, resinas y metales. Nuestros sistemas de
3 ejes pueden realizar estos ajustes internamente
con un ajuste de software simple, eliminando asf la
necesidad de realizar ajustes fisicos, y procesar
internamente el desplazamiento X/Y/Z correcto,
para eliminar un marcado erréneo y distorsiones.

Grabado profundo

Convencional| ’ MD-F ‘

Patrén de lineas simples

Escaneo en espiral

Desenfoque
convencional

Coordenadas
stablecidas

_— - Cambio de la posicion
de montaje

Defasamiento

Cambio de
enfoque

Irradiacién en las coordenadas
establecidas

Debido a que la posicion de montaje se
desplaza fisicamente, la posicion de
irradiacion y el tamafio de los caracteres

S6lo el tamafio del punto cambia al
cambiar el punto focal. Una irradiacion
ldser en las coordenadas deseadas y con

se desalinean también en relacion con
Sus ajustes.

el tamafio de punto deseado es posible.

Debido a un punto focal fijo en los modelos
convencionales, al grabar el objeto, la superficie
que esta siendo procesada se mueve gradualmente
mas lejos del punto focal, por lo que es imposible
aplicar suficiente energia. Con el control de
profundidad de grabado, la distancia focal cambia
después de cada pasada, lo que permite un
procesamiento con la densidad de energia maxima
en todo momento.

Corte

Cnnvencional| ’ MD-F ‘

Distancia focal fija Grabado profundo

El método convencional de movimiento hacia atras
y adelante a lo largo del ancho de corte hace dificil
que se mantenga la energia concentrada. La
pérdida de energia se produce en relacion con la
anchura de corte. Con el control de rayado, el
procesamiento se realiza moviendo el rayo laser de
ida y de vuelta a lo largo de una distancia mas
corta. Esto permite enfocar la energia, lo que
conduce a mejoras en los tiempos de
procesamiento.

Convencional

| MDF |

Movimiento hacia atrés y adelante,

alo largo y ancho del corte Control de corte

Ancho del
corte

Ancho del
corte




AMPLIO Y 3 EJES

Instalacion flexible

La “tecnologia de 3 ejes” fue desarrollada originalmente por
KEYENCE, e instalada en sus sistemas de marcado en 2006.
Esta tecnologia unica ha traido innovacion al marcado laser, que
convencionalmente sélo ofrecia una distancia focal fija. Tal
innovacion ha pavimentado el camino para un marcado nitido,
sobre un area extensa, sin tener que reposicionar manualmente
el laser.
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[ Control de 3 ejes ]

El punto focal, que normalmente es
fijo, se puede cambiar a una posicién

300 mm 11.81" ’

;
arbitraria. Esto permite un marcado y J
procesamiento donde el punto focal
siempre esta perfectamente
concentrado en la superficie del

objeto.

[Modelos CEIGE amplizﬂ

El marcado de alta precision se puede
realizar en un area de 300 mm x 300 mm
11.81" x 11.81". La Serie MD-F presenta
también una distancia focal variable de
42 mm 1.65', lo que permite una

precision sin igual. 300 mm 11.81"



Marcado 3D

La Serie MD-F esta equipada con control de 3 ejes,
una funcién que controla el punto del haz para que
coincida con la forma del objeto, incluyendo
superficies escalonadas, inclinadas, cilindricas y
conicas. La distorsion y desperfectos de los
caracteres se mantienen a un minimo, dando por
resultado un excelente marcado que cubre
perfectamente la forma 3D.

Uniformidad de area

8 Escalon

Niveles superiores|

Convencional MD-F
(desvanecido) (distorsionado, estirado)

' Superficie inclinada @ Cono circular

Convencional Convencional
(desvanecido, estirado) (deformado)

(@ cilindro

Convencional

Con los marcadores laser convencionales, son
comunes los cambios en la forma de los caracteres,
la distorsion y las variaciones del tamario de los
puntos del haz, todos éstos causados por las
caracteristicas de los lentes 8. La Serie MD-F no
utiliza un lente f0, sino que gracias a un control de
3 ejes proporciona una alta precision planar y una
uniformidad de su punto de haz sobre toda el area.
Esto permite un marcado confiable, incluso para
tareas que requieren una alta precision.

Convencional
/& 4
A A

Los caracteres se vuelven mas gruesos Se mantienen un ancho de linea

y sus posiciones se desplazan, cuanto uniforme y alta precision en toda el
més cerca estén al borde del drea. area.

Es posible eliminar los cambios de herramientas con la programacion de 3 ejes

Con la tecnologia de 3 ejes, se pueden registrar las
formas de los objetos con anticipacion, con el fin de
cambiar las distancias focales, posiciones de
marcado y formas, simplemente cambiando el
programa. Gracias a que los cambios de
herramientas se pueden completar sin mover
fisicamente el objeto o el marcador laser, se puede
realizar un procesamiento flexible de multiples
productos en una sola linea.

Autoenfoque

Distancia corta Distancia larga

El uso de la Serie MD-F junto con un sensor de
desplazamiento permite un marcado enfocado
consistentemente. Se evita un marcado borroso
debido a una desviacion focal. Ademas, el marcado
y el procesamiento se pueden realizar
compensando cambios en el grosor del material.
Esto no sélo reduce los costos de produccion, sino
que contribuye también a una mejor calidad.

Comparacion de los resultados de marcado
utilizando una distancia focal correcta/incorrecta

i
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Distancia de
referencia —
al objeto !
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Sensor de
desplazamiento, Serie IL



RESISTENTE Y SEGURO

LV 4
Operacion estable y
disefo de hardware robusto
Cuando se trata de marcadores laser en lineas de produccion, su
funcionamiento estable se ha vuelto cada vez mas importante. Los
marcadores laser de KEYENCE estan disefiados para incorporar todos Mantemm |ent0 :]
los e.Iementos necgsgrlos para .un. funmonam@nto estable: regstenma pred iCtiVO
ambiental, mantenimiento predictivo y mecanismos de seguridad.
Un monitor de potencia de termopila,
capaz de medir el calor del rayo laser
E{esistencia am b|entaﬂ con alta precision, viene equipado de
serie. Administrar la salida laser evita

problemas antes de que se

El cabezal de marcado compacto,
produzcan.

sin ventilador, con clasificacion 1P64,
le permite a la Serie MD-F
operar en ambientes hostiles.

ad|

La Serie MD-F incluye un contacto o porado (interruptor
de seguridad) que cumple con las . nas internacionales
ISO 13849-1. En caso de que sea Aecé'aria una parada de
emergencia, la restauracion del laser se puede realizar en
aproximadamente 1 segundo, para una operabilidad alta. o :

B/Iecanis 0 de seg




Cabezal de marcado compacto, sin ventilador, con clasificacion 1P64

El sistema de enfriamiento por aire natural ofrece
una estructura completamente sellada, sin
ventilador. Los componentes internos de

la Serie MD-F no se ven afectados por elementos
peligrosos, tales como suciedad, polvo, agua y
nubes de aceite. Esto le proporciona a

la Serie MD-F una resistencia ambiental, que hace
posible su uso en los entornos de fabricacion mas
duros.

[Grado de proteccion: IP64]

Conectores a prueba de agua para mejor resistencia ambiental

Completamente sellado
e B

Monitor de energia de termopila incorporado

Un monitor de energia termoeléctrica viene de serie en el
interior del cabezal de marcado. El manejo de la potencia
de salida, el aspecto mas importante del mantenimiento
de los equipos de marcado laser, se puede realizar
facilmente, con precisién y en un tiempo minimo.

I ¢Qué es un monitor de energia de termopila?

Para poder monitorear con precision la potencia de salida
del laser, se tiene que medir la cantidad de calor
generado. En el caso de los marcadores de laser de alta
potencia, el método convencional es medir la cantidad de
luz generada, sin embargo, esto conduce a mediciones
inexactas porque el rayo laser solamente se puede
detectar cuando ya se atenud significativamente. Con el
método de termopila, incluso la emision de los laseres de
alta potencia se puede medir con alta precision.

IPVRT—
Introduzca las AL wr %

condiciones de e b ™ > “"”‘i‘
medicion y luego haga i TR

clic en un solo botén. S e

El haz laser que se
emite, se bifurca de
hecho y se mide en el
cabezal de marcado.

Monitor de
energia

La medici6n se ha completado.

Cumple con ISO 13849-1 (con contactor incorporado)

Para cumplir con las normas internacionales de ISO
13849-1, la Serie MD-F esta disponible con un contactor
incorporado. Gracias a dos contactores de seguridad
incorporados dentro del controlador, se puede cortar la

alimentacion de la unidad laser segun sea necesario.
* Los modelos con un contactor incorporado se distinguen por el sufijo “C".

Alta operabilidad con solo 1 segundo requerido

para la restauracion
La entrada de paro de emergencia de los modelos
convencionales, le corta la energia al proceso de
control de ajuste de temperatura, ademas de al
proceso del diodo laser, lo que significa que volver a
un estado listo para el marcado toma mucho tiempo.
El contactor, sin embargo, bloguea exclusivamente al
diodo laser, permitiendo una alta operatividad con
una restauracion que tarda solo 1 segundo.

Partes internas del controlador

(m)__

J

Control del sistema

Control del escaner

Control de ajuste de temperatura

L Contactor Diodo laser

Bloque de
terminales




Marking Builder 3

Hemos desarrollado una interfaz simple que hace que sea facil sacar a relucir el alto rendimiento de
la Serie MD-F. Este software elimina la necesidad de conocimientos previos o experiencia.

CONFIGURACION BASICA |

Los ajustes para las formas tridimensionales se pueden configurar también
en tres pasos, siguiendo las indicaciones en pantalla. La vista previa en 3D

MARCADO DE MATRIZ

se puede utilizar para comprobar el resultado final, como si se pudiera tocar |
fisicamente. También es f&cil importar y editar datos de logotipos.

Hasta 65025 elementos pueden ser dispuestos en un arreglo y
procesados en lote. Esto es 6ptimo para un marcado sobre objetos

multiples, tales como paquetes de semiconductores o tableros

de circuitos en una bandeja. Asimismo el software se integra
facilmente con el sistema de visiéon para determinar si se deben

marcar piezas individuales, ajustar la posicion de las mismas, y
realizar tareas afines.
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MARCADO EN MOVIMIENTO

Un marcado de alta calidad es posible en objetos méviles planos y
curvos. El laser se programa de acuerdo a las condiciones de
instalacion, por lo que incluso los nuevos usuarios pueden
configurar faciimente las opciones.

Z-MAP CREATOR

Mediante datos CAD 3D (formato STL), se puede importar el disefio
real del objeto al Marking Builder 3 y utilizarse como la base del
programa. Esto permite que los usuarios configuren los ajustes y
realicen el marcado, incluso para objetos con formas irregulares,
que no se pueden programar con formas bésicas, tales como
cilindros y escalones.



Funcién de marcado de muestra

El software determina automéaticamente las condiciones cuando
el usuario selecciona el material. Las condiciones optimas se
pueden encontrar rapidamente de la lista de resultados de
marcado. Convencionalmente era necesario una gran
experiencia para establecer las condiciones de marcado 6ptimo,
pero esto ahora se puede hacer facil y rapidamente.

Seleccion del patron de codigo 2D

Los patrones de marcado determinan la manera en que un
cédigo 1D/2D contrasta con la luz, y que tan bien pueda ser
identificado por un lector de cédigos. El software Marking
Builder 3 ofrece la maxima flexibilidad de seleccion de patrones,
con mas de 10 patrones a elegir y muchas mas combinaciones
posibles.

Funcion de valoracion de nivel de coincidencia

Para el marcado de cédigo 2D, el lector de cédigos de la

Serie SR-1000 de KEYENCE es capaz de cuantificar los
margenes de lectura, con soélo leer los resultados de marcado.
Esto le permite a los usuarios identificar las condiciones 6ptimas
a partir del marcado de muestras, basado en la estabilidad de la
lectura en lugar del aspecto visual.

Nivel de ajuste de calidad

El software calcula automaticamente los ajustes minimos a los
parametros detallados que se requieren, para poder realizar un
marcado con mayor claridad y velocidad. No se requiere
absolutamente ninguna operacion complicada, por lo que
cualquiera puede hacer ajustes detallados facilmente,

aprovechando completamente las capacidades del marcador laser.

Funcion de impresion directa

Una gran variedad de datos, como archivos de Excel, Word, PDF
y mapa de bits, se pueden importar directamente al software del
marcador laser. No hay necesidad de convertir o editar los datos
deseados, lo que permite realizar el marcado laser facilmente,
del mismo modo como se imprime un documento desde una
impresora de oficina.
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Encuentre rédpidamente

Seleccione el material. L P
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Importe una variedad
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directamente.




Modelos globales

La Serie MD-F cumple con varios estandares y regulaciones
internacionales.

* Péngase en contacto con KEYENCE, para obtener detalles sobre los paises y areas
en las que la Serie MD-F se puede utilizar.

Facil conexion a equipos periféricos

I PROFINET, EtherNet/IP®

La conectividad de los equipos periféricos y las capacidades de
red se han mejorado con la adicién de PROFINET y de
comunicacion EtherNet/IP®. Esto permite conectar también
dispositivos a distancia, para comprobar las operaciones y
guardar el historial de comunicaciones. Ademas, la conexion
entre dispositivos individuales es posible con un solo cable LAN
a través de Ethernet. La visualizacién de la informacién del
producto y de los estados individuales del equipo, facilita la
creacion de un sistema de trazabilidad.

I Soporte total de KEYENCE

KEYENCE también ofrece equipos de proceso de marcado
periférico. Con equipos proporcionados por el mismo fabricante,
aumenta la conectividad entre los mismos y se reduce el
esfuerzo de instalacion y configuracion. El responder a
problemas imprevistos también es mas rapido.

Sistema global de apoyo

I Asistencia de seguimiento tanto de personal nacional como local
KEYENCE proporciona un generoso apoyo de personal técnico
tanto nacional como local, incluso para clientes con bases de
produccioén en el extranjero. Gracias a que KEYENCE es un
fabricante de ventas directas, los clientes pueden recibir
respuestas en muy poco tiempo.

Cuando se pasa a través un distribuidor, la solucién a los
problemas toma tiempo y a menudo soélo esta disponible en el
idioma local.

Cambio de idioma con un solo clic

Con el software de configuracion del marcador laser Marking
Builder 3, cambiar los idiomas es tan f4cil como seleccionar el
idioma de un menu desplegable. Ademas, se dispone de una
seleccion amplia de siete idiomas para una configuracién sin
dificultad de los ajustes, sin importar donde se esté utilizando el
software o quién lo esté usando.

<Ejemplo de construccion de un sistema de trazabilidad>

%

Subir datos recopilados

PC host

% Ethen'et/IP

|
J a

Marcado Lectura Inspeccién
(Serie MD-F) (Serie SR) (Serie CV)
1 KEYENCE

° ' Consulta directa

Cliente Respuesta inmediata, accion inmediata

I Fabricantes ordinarios

VY- N

Cliente Compania de
ventas

La Serie MD-F puede utilizarse en una amplia variedad de aplicaciones, desde
aplicaciones de alto rendimiento como procesamiento y grabado profundo, hasta
aplicaciones de propdsito general como el marcado de recocido negro. Esto permite
reducciones dramaticas en el tiempo de marcado. Pongase en contacto con
KEYENCE para obtener una prueba de marcado o procesamiento gratuita.

P
%585 Establecela config. del idioma de Marking Builder 3.

Idioma
Idioma: i b
Japonés (H 28
Chino simplificade (PR EIIFT)
Alemén(Deutsch
Coreana (2H20H)
Francés(Francais)

Espafiol




Potencia laser adecuada para

cada aplicacion

LLa solucion 6ptima para el marcado de metales, resinas, ceramicas y una
variedad de otros materiales. Este laser también se utiliza comunmente para el

procesamiento de peliculas delgadas.

GRABADO
(PINTURA DESPUES DE MARCAR)

(Soportes de carrocerias)

Se garantiza una alta visibilidad de la marca, incluso si se pinta
después del marcado.

PROCESAMIENTO
(CORTE) (Hojas de aluminio)

El procesamiento se puede realizar en menos tiempo, por lo que
se reducen las deformaciones del objeto debidas al calor.

MARCADO DE CODIGOS 2D A ALTA
VELOCIDAD (Monoblock)

MARCADO NEGRO (Baleros)

La Serie MD-F logra un marcado de constraste negro, sin
abultamientos o grietas.

CION DE REBABA (Gircuitos integrados)

S

REMO

i~

Las rebabas se pueden eliminar con gran precision y sin dafar el
molde.

GRABADO (Chapas)

Los codigos 2D se marcan a altas velocidades incluso sobre
superficies de fundicion. Esto hace que sean posibles mejoras en
la calidad y una reduccion del tiempo de marcado.

Se puede realizar un marcado, en el que sélo se graba la
superficie del objeto.



LINEA DE MARCADORAS LASER KEYENCE

Nuestra linea de productos le permitird seleccionar una marcadora laser de acuerdo a su aplicacion especifica.
KEYENGE ofrece la solucidn dptima para cualquier aplicacion de marcador laser.

4""1‘\) Marcadoras laser con control de 3 ejes
~>

F-AXiIS

« Distancia focal variable
* Modelos de drea amplia

Marcadora laser de fibra de 3 ejes
Serie MD-F

La solucién 6ptima para el marcado y grabado
en contraste sobre metales, donde se requiere
una alta potencia de salida.

Marcadora laser hibrida de 3 ejes
Serie MD-X

La solucién 6ptima para aplicaciones de
marcado de propdsito general tales como
metal, resina y ceramica, asf como para
procesamiento, como la remocién de pintura o
peliculas delgadas.

* Marcado de objetos tridimensionales
« Tamano del punto del haz variable

Marcadora laser UV de 3 ejes
Serie MD-U

La solucién 6ptima para marcar cuando se
desea un alto contraste con un dafio superficial
minimo.

Marcadora laser CO: de 3 ejes
Serie ML-Z

La mejor solucion para marcar materiales tales
como la resina y el papel, y para el
procesamiento de peliculas delgadas.

EJEMPLOS DE MARCADO

B Tamafio de caracteres BMarca de logotipo 1Cddigo 2D 1GS1 DataBar Ibmp/jpg data
(ejemplos tipicos) - . ka1 it I
o7 |

0123456789 Nc €
ABCDEFGHI KLMNOPGRSTUVWXYZ =

(01)04912345678904

0123456789 1Cddigo de barras Matrix

ABCDEFCHIJKL MWW mnmim s
abcdefghijkl CODE39 e




Etheri'et/IP #2357 C€ @

ESPECIFICACIONES
kIR 50 W
Area estandar Area amplia Area estandar Area amplia
Unidad de marcado MD-F3200 MD-F3220 MD-F5200 MD-F5220
Modelo (controlador + cabezal) MD-F3200C*! MD-F3220C*! MD-F5200C*" MD-F5220C*"

Consola (se vende por separado)

MC-P1

Método de marcado

Método de barrido simulténeo de 3 ejes XYZ

Yb: Léser de fibra (producto laser clase 4, IEC/EN60825-1, JIS C6802, FDA (CDRH) Part 1040.10*%, GB7247.1)

Ly [ Longitud de onda

1090 nm

marcador =
\ Emision

oW [ 50 W

Frecuencia de pulsos

60 a 120 kHz

Léser guia/puntero de distancia de trabajo

Laser semiconductor, Longitud de onda: 655 nm, Emision: 1.0 mW (producto I&ser clase 2, IEC/EN60825-1, JIS C6802, FDA (CDRH) Part 1040.10*?, GB7247.1)

Area de marcado

125 x 125 x 42 mm 4.92" < 4.92" < 1.65 300 x 300 x 42 mm 11.81" > 11.81"x 1.65" 125x 125 x 42 mm 4.92" x 492" x 165" | 300x300x42mm 11.81" x 11.81" x 1.65

Distancia de trabajo estandar (+anchura variable)

168 mm (+21 mm) 6.61" (+0.83") 300 mm (+21 mm) 11.81" (+0.83") 168 mm (+21 mm) 6.61" (+0.83") 300 mm (21 mm) 11.81" (:0.83")

Resolucién de marcado

2um 0.08 Mil 5 pm 0.20 Mil 2 pm 0.08 Mil 5pm 0.20 Mil

Velocidad de barrido

Max. 12000 mm/s 472.44"/s Méx. 8000 mm/s 314.96"/s Méx. 12000 mmy/s 472.44"/s Max. 8000 mm/s 314.96"/s

Fuente

Fuente original de KEYENCE (ntimeros, letras, katakana, hiragana, kanji), fuentes de usuario, fuentes True Type

Cadigo de barras

CODE39, ITF, 205, NW-7 (Codabar), JAN, CODE128, EAN, UPC-A, UPC-E, CODE93

Tipode — Gegigo 2D

Cadigo QR, cadigo Micro QR/DataMatrix (ECC200/GS1 DataMatrix)

caracteres
GS1 DataBar

GS1 DataBar, GS1 DataBar CC-A, GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked CC-A, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Limited CC-A, GS1 DataBar Truncated, GS1 DataBar Truncated CC-A

Imagen de logotipo

Fuente de caracteres personalizada y datos CAD de logotipo, BMP/JPEG/PNG/TIFF

Estilo de la pieza

Marcado estacionario/en movimiento (velocidad constante/codificador)

Tamafio de caracteres

Condiciones | (it ra/anchura de marcando)

0.1a125mm0.004"a4.92 0.12300 mm 0.004"a 11.81" 0.1a125mm0.004"a 492" 0.1a300 mm0.004"a 11.81"

d d
¢ marcado No. de programas registrados

Méx. 2000 programas

No. de bloques de programa

256 bloques

E/S (entrada/salida)

E/S de bloque de terminales, E/S de conector MIL, E/S de control de conector **

Interfaces

RS-232C, USB 2.0, Ethernet (100BASE-TX/10BASE-T)*

Direccion de instalacion del cabezal

Todas las direcciones

Longitud de cable de cabezal

40mi13.1"

Método de enfriamiento

Controlador: Enfriamiento por aire forzado, Cabezal: Enfriamiento por aire natural

Voltaje y consumo de energia nominales

Monofésico 100 a 120 VCA/200 a 240 VCA £10%, 50/60 Hz, Max. 550 VA Monofésico 100 a 120 VCA/200 a 240 VCA +10%, 50/60 Hz, Max. 750 VA

Categoria de sobrevoltaje

Grado de polucion

2

Grado de proteccion (Cabezal)

1P64

Temperatura ambiente de almacenamiento

-10260°C 14 a 140°F (sin congelacion)

Resistencia | Temperatura ambiente de utilizacion

0a40°C 322 104°F

ambiental Humedad amb|epte para almacenamiento 302 85% HR (sin condensacidn)
Humedad ambiente para uso
Controlador 24.0kg 25.0kg
Peso Cabezal 6.7 kg
Consola 2.0kg

Regulaciones aplicables

Directivas de la UE (Directiva EMC, Directiva de maquinaria, Directiva RoHS), Normas EN (EN 55011, EN ISO 11553-1, EN 60204-1, EN 60825-1, EN 61000-6-2, EN 50581),
Normas CSA y UL (CAN/CSA C22.2 No. 61010-1-12, UL 61010-1), Regulaciones de Norteamérica (FCC Parte 15B, ICES-001 Clase A) y China RoHS

*1 Tipo equipado con blogue de terminales de control de contactor
*2 La clasificacion laser FDA (CDRH) se efecttia en base a IEC60825-1, de conformidad con los requisitos de la Laser Notice No.50.
*3 Modelos aplicables: MD-F3200C/F3220C, MD-F5200C/F5220C
*4 El puerto USB estd disefiado para utilizarse con memorias USB, lectores de cdigos de barras, mouses (conector A) y Marking Builder 3 (ActiveX) (conector B).
El puerto Ethernet admite la comunicacion con Marking Builder 3 (ActiveX), comunicacién TCP/IP, conexién PROFINET y conexidn EtherNet/IP®.
* PROFINET es una marca registrada o marca comercial de PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. ® EtherNet/IP® es una marca registrada o una marca comercial de ODVA.

1 ESPECIFICACIONES DEL SOFTWARE PARA PC (OPCIONAL)

Modelo Descripcion
MB3-H2D4-DVD Marking Builder 3 Version 4*' Software de configuracién y edicién 2D (distancia focal, correccion de inclinacion, punto variable, ajuste de puntero de distancia)
MB3-H3D1 Complemento de software 3D para Marking Builder 3 (marcado en plano, cilindro, cono o esfera; marcado Z-MAP)

*1 Marking Builder 3 Versitn 2 y Versién 3 y Marking Builder 2 Versién 7 también estan disponibles.
o Sistemas operativos compatibles: Windows 11, 10, 8.1, 8, 7 (SP1 o posterior). Idiomas soportados: Espafiol, inglés, japonés, chino simplificado, alemén, coreano, francés, tailandés e italiano.
© Windows es una marca comercial registrada de Microsoft Corporation en Estados Unidos y otros paises.
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

== A
5.4021"

LWQS 03.86' d
Cubierta de repuesto de vidrio

* Asegurese de leer el manual y de comprender completamente su contenido antes de usar el producto
* No permita que sus ojos o piel se expongan a un rayo laser irradiado directamente, o a uno reflejado difusamente.



‘ CONTACTE SU OFICINA MAS CERCANA PARA SABER EL ESTADO DE LIBERACION DEL PRODUCTO ‘ LLAME SIN COSTO *Solo para México

KEYENCE MEXICO S.A. DE C.V. 800-KEYENCE

N keyencemexico@keyence.com PARA CONTACTAR A SU OFICINA LOCAL

Av. Paseo de la Reforma 243, P11, Col. Cuauhtémoc, C.P. 06500, Del. Cuauhtémoc, Ciudad de México, México +52-55-8850-0100

Lainformacion publicada en este documento se basa en evaluaciones e investigaciones hechas por KEYENCE al momento del lanzamiento del producto y puede cambiar sin previo aviso.
Los nombres de las compafias y productos mencionados en este catélogo, son marcas registradas de sus respectivas compafiias.

Unidades expresadas en sistema métrico decimal. Las unidades en sistema inglés fueron convertidas directamente de las unidades métricas originales. La reproduccién no autorizada de este catélogo est4 estrictamente prohibida.
Copyright © 2018 KEYENCE CORPORATION. All rights reserved.
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