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Marcado CO.
de alta eficiencia con
flexibilidad superior

Marcadora laser CO. con control de 3 ejes

Serie ML'Z



Marcadora laser convencional

Con los modelos convencionales,
el marcado se limita a un area fija.
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Control de 3 ejes Serie ML-Z

Con la Serie ML-Z, es posible un
>> marcado de alta calidad en un area mas
amplia utilizando un control de 3 gjes.

FKEYENCE
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300 mm 11.81"

42 mm
1.65"



Control de 3 ejes disenado con flexibilidad superior
para la instalacion y el cambio de producto

Escaner de eje Z

La Serie ML-Z ajusta automaticamente la
distancia focal sobre la marcha, mientras
que los modelos convencionales
requieren un ajuste dependiendo del
tamano del producto y de los cambios en
la ubicacion del marcado.

Capacidad para manejar
superficies inclinadas

Marcado en formas
tridimensionales sin
defectos ni distorsién

Se pueden marcar productos de
diferentes alturas o tamafos sin
ningun cambio de configuracion




Reduce significativamente el
7 tiempo de cambio de
producto

Con el control de 3 ejes, la distancia focal al producto la ajusta
la marcadora laser. Esto reduce el tiempo vy el esfuerzo
necesarios para ajustar la distancia focal, en comparacién con
los modelos convencionales.

Simplifique el equipo y
mejore la eficiencia de
produccion

Un marcado y procesamiento de alta precision son posibles en
un area amplia de 300 x 300 mm 11.81" x 11.81". Esto mejora
drasticamente la eficiencia de la produccion cuando se trabaja
con un gran ndmero de productos a la vez.

3 Calidad y precision
inigualables

La linea de la Serie ML-Z incluye modelos de longitud de onda
corta y de haz delgado para una calidad de marcado y
procesamiento sin precedentes. Estos modelos no sélo
eliminan el dafio innecesario al producto, sino que también
contribuyen a un marcado y procesamiento mas fino, asi como
a reducir el tiempo total de ciclo.

Marcadora laser CO, de 3 ejes
Serie ML-Z




Reduce significativamente el tiempo de
cambio de producto

El control de 3 gjes

reduce el tiempo de cambio

de producto, ajustando

de forma automatica el punto

focal internamente

Marcado 3D

La Serie ML-Z esta equipada con control de 3 ejes,

una funcion que controla el laser de marcado
tridimensionalmente para que coincida con la forma

del objeto. Con la capacidad de marcar en objetos
escalonados, inclinados, cilindricos y cénicos, la
distorsion de los caracteres y las fallas se mantienen al
minimo.

Convencional ML-Z
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Punto de haz variable y desenfoque

A diferencia de las técnicas convencionales de
desenfoque de punto de haz, la Serie ML-Z puede
marcar caracteres finos, gruesos, superficiales o
profundos, sin cambiar las coordenadas ni el tamafio de
los caracteres. Esto significa que la ML-Z puede marcar
caracteres fuera de foco uniformes en cualquier punto
dentro del area de marcado.

Debido a que la posicién
de montaje se desplaza
fisicamente, la posicion
[ A de irradiacion y el

/- Coordenadas establecidas tamarfio de los caracteres

/4 l se desalinean también
_ -, Cambio dela en relacion con sus

posicién de montaje :
ajustes.

Desenfoque convencional

Defasamiento

v

S6lo cambia el tamafio
del punto al ajustar el
punto focal. Una
irradiacion laser en las
coordenadas deseadas
y con el tamafio de
punto deseado es
posible.

ML-Z
Tamafios de haz variable

Cambio de enfoque

Irradiacion en las coordenadas establecidas



Mejoras del
dispositivo

Ajuste de distancia focal en la linea

La capacidad de ajustar automaticamente la distancia focal permite una mayor flexibilidad con diferentes tamarios de producto,
formas e inconsistencias. Esto elimina la molestia de ajustes finos que requieren mover fisicamente el cabezal del laser, como se
requiere con los modelos convencionales.

Convencional ML-Z

Mejoras del
dispositivo

\ Ajuste de distancia focal fuera de linea

El ajuste automatico de la distancia focal elimina la necesidad de ajuste fino requerida con los modelos convencionales.
Con la Serie ML-Z, simplemente cambie el ajuste del punto focal en el software.

_Convencional
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Simplifique el equipo y
mejore la eficiencia de produccion

Marcado eficiente
en un area amplia

Area amplia de alta precision

El area amplia de 300 x 300 x 42 mm 11.81" x 11.81" x
1.65" reduce el costo al simplificar el proceso de
indexacion y mejora la productividad reduciendo el
tiempo del mismo. Ademas, el control de 3 ejes garantiza
que el punto focal alcance toda el area para un marcado

y procesamiento de alta precision.

i

Los caracteres se vuelven més gruesos y su posicion se
desfasa cuanto mas cerca estan del borde del drea.

SN

Se mantiene un ancho de linea uniforme y
alta calidad en toda el érea.

FEYENCE

Area convencional

110 x 110 mm
4.33" x 4.33"

300 x 300 x 42 mm

11.81" x 11.81" x 1.65"

Funcion de marcado de matriz

Se pueden organizar hasta 65,025 elementos en una
sola disposicién de marcado. Esto permite un marcado
y procesamiento 6ptimos de multiples piezas en una
sola bandeja. La Serie ML-Z también es capaz de
acomodar objetos mal alineados usando la correccion
de inclinacion.

El érea se distorsiona por las
caracteristicas del lente

| TLITEELLT
IIII@IIIB

v
Sin desalineacién o

E Correccion de ngulo individual Cc dituminado de los caracteres

Centro del drea

E Marcado individual OFF Borde del area

Area libre de deformacién/distorsion

Mala muestra
No marcada
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Mejoras del
dispositivo

Reduzca el movimiento XY con un area de marcado mayor

Con los modelos convencionales, los productos que no encajaban dentro del &rea de marcado tenian que ser movidos usando
una etapa XY. Con la ML-Z, el marcado se puede realizar uniformemente sobre un area amplia, por lo que los mecanismos de la
base y los programas de control se pueden reducir o eliminar del todo.

Convencional

Mejoras del
dispositivo

\ Marcado por lotes de multiples objetos

Con un area de marcado mayor que la de los modelos convencionales, la Serie ML-Z puede marcar multiples productos a la vez
en un area mayor, o una mayor cantidad de productos. Esto permite una mayor eficiencia de produccion.




3 Calidad y precision inigualables

La extensa linea
proporciona mayor
calidad y tiempos
de ciclo mas cortos

Modelo de longitud de onda corta de
9.3 um 0.37 Mil

La longitud de onda del laser de la Serie ML-Z esta
disponible en 10.6 ym 0.42 Mil, asi como mas corta en

Modelo de haz delgado

9.3 um 0.37 Mil t, para adaptarse mejor a las En comparacion con los modelos estandar, el diametro
caracteristicas de absorcion de calor de varias resinas. del punto laser es mas pequefio, o que permite un

Por la tasa de absorciéon mas alta en las resinas, esta marcado aun mas fino. El diametro del punto mas
longitud de onda mas corta permite un marcado mas pequefio permite una mayor densidad de potencia, lo
preciso, con un grabado menos profundo y menos que a su vez permite un procesamiento mas eficiente,
hinchamiento superficial. tal como el corte y la perforacion.

Convencional ML-Z Comparacion del diametro del punto laser y la densidad de potencia

Modelo de haz

Hinchamiento Modelo estandar
Hinchamientof / R delgado
> =

Profundidad Diametro del punto | 140 pm 5.51 Mil 80 pm 3.15 Mil
Profundidad
Laser de 10.6 pm 0.42 Mil Laser de 9.3 ym 0.37 Mil X
Densidad de
) - ) 2.0 kW/mm? 6.0 kW/mm?
Grabado profundo Grabado afilado y superficial potencia
con dafios extensos con un dafio minimo .
* Estos son valores representativos.
Relacion entre Ia longitud de onda y Ia relacion ongitud de onda corta (9.3 pm 0.37 M) 5
de transmision (PET) L ongitud de onda (um Vi) | Longitud de onda esténdar (10.6 pm) Modelo estandar Modelo de haz delgado
25 30 40 50 60 70 80 90 10 |1 1213141516 0.42 Mil
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1000 2000 1500 1000 600 Los modelos de rayos laser delgados proporcionan mayor densidad de potencia

Ndmero de ondas (cm-) con un didmetro de punto més estrecho.



Mejoras del
dispositivo

Marcado en botella PET Modelo de longitud de onda corta

Resultados mejor definidos gracias a la reduccion de danos al producto

Seccioén transversal de pelicula cortada

Laser de longitud de onda corta
.

Laser de longitdd

»

Z/:igiﬁwdf' Mejore la eficiencia y la claridad con un marcado mas fino
Marcado en chips de circuitos integrados Modelo de haz delgado

Convencional Rayo laser delgado

2.6 x 6.2 mm

Seccion transversal de compuerta cortada

Convencional Rayo laser delgado

Tiempo de procesamiento: 786 ms Tiempo de procesamiento: 393 ms

1



Software Marking Builder 3

Funcion de marcados de muestra

La configuraciéon del marcado éptimo se puede encontrar
facilmente al variar multiples parametros a la vez. Simplemente
seleccionando la muestra 6ptima de los resultados de marcado
proporcionados, cualquiera puede obtener rapida y facilmente la
mejor configuracion de marcado, con un minimo esfuerzo o
conocimiento del sistema.

Seleccion del patron de cédigo 2D

Los patrones de marcado pueden afectar la forma en que un
codigo de barras se ilumina y qué tan bien el lector de cédigos lo
pueda identificar. El software Marking Builder 3 ofrece la maxima
flexibilidad de seleccién de patrones, con méas de 10 patrones a
elegir y muchas més combinaciones posibles.

Nivel de ajuste de calidad

El software calcula automaticamente los ajustes necesarios para
exaltar una velocidad mas alta o una calidad superior,
simplemente seleccionando el nivel de calidad deseado.

Funcion del controlador de impresora

Se pueden importar una variedad de tipos de archivos, como
Excel, Word, PDF y mapa de bits, directamente en el software de
la marcadora laser. Con la funcién de controlador de impresora,
la marcadora laser puede imprimir de manera similar a una
impresora de oficina estandar.

Z-MAP Creator

Mediante datos CAD 3D (formato STL), se puede importar el
disefio real del objeto al Marking Builder 3 y utilizarse como la
base del programa. Esto permite que los usuarios configuren los
ajustes y realicen el marcado, incluso para objetos con formas
irregulares que no se pueden programar con formas bésicas,
tales como cilindros y escalones.

Los resultados de marcado
< enlistados facilitan ver qué
ajustes son los mejores.
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Standard ~

Top Speed
High Speed Simplemente seleccione uno

Standard de los cinco niveles de ajuste

High Qua"ty disponibles.
Top Quality |
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Importe una variedad de
tipos de archivos
directamente.
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Modelos Globales

Cumple con la norma ISO 13849-1
1 Obturadores de seguridad incorporados

Dos obturadores de seguridad que cumplen con la norma
internacional ISO 13849-1 estan incorporados en la unidad de la
marcadora. Estos obturadores se utilizan para cortar la luz laser
directamente.

1 Reduzca significativamente el tiempo de inactividad

La entrada de paro de emergencia para los modelos
convencionales reduce la potencia de la fuente de alimentacion
del oscilador laser, por lo que reiniciar el sistema puede tardar
mucho tiempo. El obturador de seguridad, sin embargo, evita la
necesidad de cortar la energia completamente, permitiendo una
mayor eficiencia al reducir el tiempo de recuperacion a no mas
de 0.5 segundos.

Facil conexion a equipos periféricos
1 PROFINET, EtherNet/IP®

La conectividad de los equipos periféricos y las capacidades de
red se han mejorado con la adicion de PROFINET y de
comunicacion EtherNet/IP®. Esto permite conectar también
dispositivos a distancia para comprobar las operaciones y
guardar el historial de comunicaciones. Ademas, la conexion
entre dispositivos individuales es posible con un solo cable LAN
a través de Ethernet. La visualizacion de la informacion del
producto y de los estados individuales del equipo, facilita la
creacion de un sistema de trazabilidad.

1 Soporte total de KEYENCE

KEYENCE también ofrece equipos de proceso de marcado
periférico. Con equipos proporcionados por el mismo fabricante,
aumenta la conectividad entre los mismos y se reduce el
esfuerzo de instalacién y configuracion. El responder a
problemas imprevistos también es mas rapido.

Sistema global de apoyo

1 Asistencia de seguimiento tanto de personal nacional como local

KEYENCE proporciona un generoso apoyo de personal técnico
tanto nacional como local, incluso para clientes con bases de
produccién en el extranjero. Gracias a que KEYENCE es un
fabricante de ventas directas, los clientes pueden recibir
respuestas en muy poco tiempo. Cuando se pasa a través un
distribuidor, la solucién a los problemas toma tiempo y a menudo
so6lo estéa disponible en el idioma local.

Oscilador laser  Obturador de seguridad

Ejemplo de construccién de un sistema de trazabilidad

G——
Subir datos recopilados

PC host PLC

25058 Etheni‘et/IP

Marcado Lectura Inspeccion
(Serie ML-2) (Serie SR) (Serie CV)

Fabricantes convencionales

| ¥4 [
[

Cliente Fabricante

Las operaciones de la linea en la planta se estancan a la espera de ayuda

v
KEYENCE
= ! Consulta directa > ‘..
Vi
Cliente [N KEYENCE

Respuesta inmediata, accion inmediata




Aplicaciones

Industria alimentaria/farmacéutica
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Cartones Botellas Hojas PTP Sellos térmicos

Industria de dispositivos electréonicos

Obleas de vidrio PCBs electrénicos Chips de circuitos integrados Ceramica

Industria automotriz

Carriles de asiento Burletes Placas de identificacion Filtros de aire

Procesamiento/aplicaciones decorativas

- NG

Corte de pelicula y recorte de Corte de compuertas Corte de revestimiento Marcado de disefio
agujeros

Tamafio de los caracteres I Marca de logotipo 1 Cddigo 2D 1 GS1 DataBar 1 Datos BMP/JPEG
(ejemplos tipicos)
(17)150700(10) ABC1234

N i : R LA 3
0123456789 5_ $§ 2hjt e MHILEA o1
ABCDEF GHI KLMNOPORSTUVIXYZ t—” = 3 P kﬂﬂhﬂfﬂmnl [TH
(01) 901

Data 14912345678

0125456789 Rt

1 Cadigo de barras
ABCDEFGHI KL
abcdefghi jk T e Y

CODE39 ITF
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Especificaciones
Modelo estandar [ Modelo de &rea amplia Modelo de laser fino
Unidad de marcado ML-Z9610 ML-Z9610T ML-29620 ML-Z9620T ML-Z9650 ML-Z9650T
Modelo Controlador ML-Z9600
Consola (Pantalla tactil a color) MC-P1
Modo de marcado Método de barrido simultaneo de 3 ejes XYZ
3 Léser CO,, Producto Laser de Clase 4 (\EC/EN60825—1, JIS C6802, FDA (CDRH) Part 1040.10*")
;a:ri;dor [ Longitud de onda 106pm042 Ml | 93um037 Ml [ 106pm042Mi [ 93pm037Mi [ 106pm042MiI | 93um037 Mil
| Emision*2 30w \ 20W \ 30 w \ 20W \ oW \ 20W

Léser guia/puntero de distancia de trabajo

Laser semiconductor, Longitud de onda: 655 nm, Emisién: 1.0 mW (laser de clase 2, IEC/EN60825-1, JIS C6802, FDA (CDRH) Part 1040.10*")

Area de marcado

120 x 120 x 42 mm 4.72" x 4.72" x 165" 300 x 300 x 42 mm 11.81" x 11.81" x 1.65" 50 x50 x 4 mm 1.97" x 1.97" < 0.16

Distancia de trabajo estandar (+rango variable)

189 mm 7.44" (+21 mm =0.83") 300 mm 11.81" (+21 mm =0.83") 92 mm 3.62" (+2 mm 00.8")

Resolucién de marcado

2um 0.08 Mil 5 pm 0.20 Mil 1pm 0.04 Mil

Velocidad de barrido

Max. 12000 mm 39.37'/s Max. 6000 mm 19.69'/s Méx. 6000 mm 19.69'/s

Fuente Fuente original de KEYENCE (numérica, alfabética, katakana, hiragana, kaniji), fuente del usuario/fuente TrueType/fuente OpenType*®
. Codigo de barras CODE39/CODE93/CODE128/ITF/20f5/NW7(Codabar)/JAN/EAN/UPC-A/UPC-E

I;‘?gc‘igres Codigo 2D Cédigo QR/micro c6digo QR/DataMatrix (ECC200/GS1 DataMatrix)
GS1 DataBar GS1 DataBar (Truncated)/GS1 DataBar Stacked/GS1 DataBar Limited/GS1 DataBar (Truncated) CC-A/GS1 DataBar Stacked CC-A/GS1 DataBar Limited CC-A
Imagen de logotipo Fuente de caracteres personalizada y datos (DXF) de logo, BMP/JPEG/PNG/TIFF
Estilo de marcando Marcado estacionario/marcado en movimiento (velocidad constante/codificador)

Condiciones | Tamafio de caracteres (altura x ancho) 022120 mm 0.008"a 4.72" 0.32300 mm 0.012"a 11.81" \ 0.1a50 mm 0.004"a 1.97"

de marcado | No. de programas registrados Méx. 2000 programas
No. de blogues de programa 256 bloques

Entrada/salida

E/S de bloque de terminales, E/S de conector MIL, E/S de control de conector, E/S europea

Interfaz

RS-232C/USB2.0/Ethernet (100BASE-TX/10BASE-T)*¢

Direccién de instalacion de unidad de marcado

Todas las direcciones

Longitud de cable de unidad de marcado

5m16.40

Método de enfriamiento

Enfriamiento forzado por aire

Voltaje y consumo de energia nc

Monofasico 100 a 240 VCA +10%, 50/60 Hz, 1000 VA méx.

Categoria de sobretension

Grado de polucion 2
Temperatura ambiente de almacenamiento -10a+60°C 14 a 140°F, sin congelacion
Resistencia | Temperatura ambiente de operacion 0a40°C 32 a 104°F
ambiental Humedad amb!ente para almace‘n’am|ento 30285%, sin condensacion
Humedad ambiente para operacion
Controlador 10.5kg
Peso Unidad de marcado 16.3 kg [ 16.4 kg 163 kg
Consola 2.0kg

Regulaciones aplicables

Directivas de la UE/normas EN/CSA y normas UL /reglamentos de América del Norte

*1 La clasificacion laser FDA (CDRH) se efecttia en base a IEC60825-1, de conformidad con los requisitos de la Laser Notice No.50.

*2 Salida monolitica de tubo laser

*3 Las tnicas fuentes TrueType y OpenType soportadas son aquellas fuentes cuya propiedad “Incrustabilidad de fuente” estd establecida en “Instalable” o “Editable”. Esta propiedad se puede ver desde el cuadro de didlogo Propiedades de las fuentes que se muestra en

la pantalla [Fuentes] en el [Panel de control].

*4 El puerto USB esté disefiado para utilizarse con memorias USB, mouses USB, lectores de codigo de barras (conector A) y Marking Builder 3 (ActiveX) (conector B). EI puerto Ethernet soporta la comunicacién con Marking Builder 3 (ActiveX), comunicacién TCP/IP,

conexion PROFINET y conexién EtherNet/IP®.

Especificaciones del software para PC (opcional)

Modelo Descripcion
MB3-H2D4-DVD Marking Builder 3 Version 4*' Software de configuracién y edicién 2D (distancia focal, correccion de inclinacion, punto variable, ajuste de puntero de distancia)
MB3-H3D1 Complemento de software 3D para Marking Builder 3 (marcado en plano, cilindro, cono o esfera; marcado Z-MAP)

*1 Marking Builder 3 Versidn 2 y Versién 3y Marking Builder 2 Version 7 también estén disponibles.
o Sistemas operativos compatibles: Windows 11, 10, 8.1, 8, 7 (SP1 o posterior). Idiomas soportados: Espafiol, inglés, japonés, chino simplificado, alemén, coreano, francés, tailandés e italiano
* Windows es una marca comercial registrada de Microsoft Corporation en Estados Unidos y otros paises.

Unidad de marcado ML-Z9610(T)

Unidad: mm pulg.

Unidad de marcado ML-Z9620(T) Cable de alimentacion del laser

6.89" 11.26" 12.95" 5.77 6.89" .26 2o 577" .
175 286 329 146.5 175 286 329 5000 196.85" 70 50 1.97"
IEI i =@ lg' i
i
I B oB00aT
. TN, . - e
o . 4" 2l
5 1 X097 oseonon ™ 0 } 24094 6592594 0.08"2
744 543, 2841118" 300 11.81" 5430284 11.18" 300 11.81"
Distancia 138 ©52/02.05" Distancia 138 085[03.35" Cable de control
de trabajo 433" + de l'rabaJo 35" —
estandar 110 estandar 0l P
= ‘& 1658 195 7l 165 5000 196.85' 1% *
610 | 1] A - 6.50" o101 y B 6.50"
039" 104 1 J § x i, Profndidad 6024 s 020" wof |
2.46'" 62. 83 = 110 - = 39" 83 110\ 6xM4, Proundidad 6 024 mé
4576255 | %0 0N Copeotaddcaace .\ x M, Profuncidad 905" s 039" 576 B B et bl X M Profundidad 90 35 .
A Puntero de 0rficio de montaje: Aprox. 8 kg "5 e montaje arifcio de montaje: Aprox. 9 kg Ormm? ds‘monts\]ed P g
dstanda (fjadocon § toniles) (para fjar a unidad de marcado) (fiado con 6 ornls) (para fijarIa unidad de marcado)
rabaj
Unidad de marcado ML-Z9650(T) Controlador ML-Z9600
6.89" 11.26" 12.95" 5.77" : . 122 166"
175 286 329 146.5 60.04".. 180 709 4 370 14.57 . 52.22.06' 11185 053
! 0.19 - Cable de
[ — alimentacién 7
T . del laser 08 5 m 9%
i 175 3.86
i 589
. I, 9 . 360
- 1217
92| | ~1524094" 659 25.04' 0.08" 2 2 280
362" v . 11.02 2417
5.43" . 284 11.18' 300 11.81 9.55"
Distancia 138 062|102 44"
de trabajo v u
estandar 5| [/ ra 1es é 4‘0 152 2393
610'| | T . 6.50 0. 7 224" . 0.
L — 4 patas de goma 021 00.83 57 280 11.02" _
o 3‘;‘7‘3’59‘4 83110 . \GxMé, Profundided 6 024' mé. 0.20"
0760104 327 433\ Capacidad decargadel  \ 4 x M8, Profundidad 9 0.35' méx 120 4 patas de gorma
- Puntero de orificio de montaje: Aprox. 9 kg e 021 00.83
Orificio de montaje 4.72
distancia  (fjado con 6 tornillos)
de trabajo (para fijar la unidad de marcado)
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£33
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MARCADORAS LASER UTILIZADAS EN TODO EL MUNDO

La Serie ML-Z es compatible con varios estandares y regulaciones internacionales.
A través de nuestra red de ventas directas en todo el mundo, KEYENCE les ofrece a sus clientes apoyo
directo de nuestro personal técnico de ventas, sin importar el pais en el que se encuentren nuestros clientes.
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PRUEBAS DE MARCADO Y PROCESAMIENTO
DISPONIBLES DE FORMA GRATUITA

Nuestros clientes tienen acceso a estos servicios de prueba,
proporcionados por personal dedicado. Para solicitar una prueba,
visite el sitio web de KEYENCE o péngase en contacto con la
oficina KEYENCE mas cercana.

‘ CONTACTE SU OFICINA MAS CERCANA PARA SABER EL ESTADO DE LIBERACION DEL PRODUCTO ‘ LLAME SIN COSTO *Solo para México
800-539-3 6 23

KEYENCE MEXICO S.A. DE C.V. 800-KEYENCE

Av. Paseo de la Reforma 243, P11, Col. Cuauhtémoc, C.P. 06500, Del. Cuauhtémoc, Ciudad de México, México +52-55-8850-0100 N4 keyencemexico@keyence.com  pARA CONTACTAR A SU OFICINA LOCAL

Lainformacion publicada en este documento se basa en evaluaciones e investigaciones hechas por KEYENCE al momento del lanzamiento del producto y puede cambiar sin previo aviso. 07KMX-2033

Los nombres de las compafifas y productos mencionados en este catélogo, son marcas registradas de sus respectivas compafifas.
Unidades expresadas en sistema métrico decimal. Las unidades en sistema inglés fueron convertidas directamente de las unidades métricas originales. La reproduccién no autorizada de este catélogo est4 estrictamente prohibida.

Copyright © 2017 KEYENCE CORPORATION. Al rights reserved. MLZ-KMX-C2-MX 2103-4 | 613710



